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As questdes ambientais estdo cada vez mais sen-
siveis as agcdes do homem, como tém se comprova-
do através de reacoes adversas da natureza. O aque-
cimento global, a poluicéo do ar e a escassez de dgua
que atinge mais de um bilhdo de pessoas em todo
o mundo, sao alguns sinais preocupantes de dese-
quilibrio do nosso meio ambiente.

Nas plantas do grupo MAHLE no Brasil conside-
ramos o meio ambiente com destaque e ética em
nossas acoes, decidindo hoje as condicées de vida
para o presente e as que desejamos deixar para as
futuras geracdes; damos o devido valor a todos que
trabalham na empresa; temos apreco pelas pessoas
e um apego muito grande ao N0SsO nome e a nos-
sa qualidade que foram construidos ao longo de 26
anos.

Fabricas integradas e conscientes

Entre os dias 26 de Julho e 11 de Agosto/2004 todas
as oito plantas da MAHLE tiveram os seus Sistemas
de Gestdo Ambiental auditados simultaneamente
pela "DQS do Brasil'. Foram dezessete dias da mais
longa auditoria de um sistema realizada pelo 6rgao
certificador no Pais.

Esse processo marcou pela certificacdo da planta de
Limeira (SP) que opera no mercado de "Aftermarket’,
e pela recertificacdo das plantas industriais de Filtros,

Construindo o alicerce do futuro

Valve Train, Bielas, e Pistoes em Mogi Guacu (SP) e
Santo Amaro (SP); Sinterizados em Indaiatuba (SP);
Bronzinas em Sao Bernardo do Campo (SP) e Anéis
em lItajubéd (MG), concluindo com a unificagdo dos
certificados 1ISO14001 para a MAHLE.

A auditoria reconheceu ainda a integracdo dos sis-
temas como "Benchmarking" para a "DQS do Brasil",
elevando as oportunidades que a nova estrutura se
propde utilizando toda a forca de trabalho de forma
corporativa, ou seja, os planos ambientais desen-
volvidos por uma planta tém foco e preparo para apli-
cacdo em todas as unidades; com isso pode-se
avancar com maior velocidade o "Desempenho
Ambiental" da empresa.

A direcado do grupo MAHLE vem também direcio-
nando substanciais recursos para melhorar conti-
nuamente os resultados ambientais que envolvem as
suas atividades, prevalecendo sempre o "Principio
da Sustentabilidade".

Veja a seguir, nas paginas deste relatério, algumas
das acOes de nossas plantas e seus reflexos posi-
tivos para o meio ambiente, para a producao e a so-
ciedade.



Emissoes atmosféricas

A MAHLE tem planejado o seu crescimento ao mes-
mo tempo em que traca objetivos que possam
preservar com responsabilidade o meio ambiente em
que estd inserida, ou mesmo aquele que de alguma
forma possa ser influenciado pelas suas atividades.

As metas sdo ambiciosas com relacao a reducao de
residuos, a racionalizacao do uso de recursos natu-
rais, ou mesmo ao relso interno. Entre as principais
acoes estd o nosso controle para garantir o pleno
atendimento aos padroes estabelecidos pelos 6rgaos
ambientais para as emissoes atmosféricas.

De forma proativa, comprometida com a melhoria
continua, adota medidas preventivas no monitora-
mento e medicdo dos seus aspectos ambientais, uma
vez que a legislacao brasileira prevé apenas padroes
de controle para as emissdes atmosféricas de inci-
neradores. A MAHLE tem efetuado com freqténcia
inimeras medicoes em todas as suas plantas.

Na planta de Pistdes e Bielas em Mogi Guacu, as
medicées de HCI (Acido Cloridrico) por exemplo, uti-
lizou-se de referéncias alemas realizadas por empre-
sa e laboratérios especializados, reconhecidos pelo
6érgado ambiental, e concluiram pela correta neutra-
lizacdo de cloro no processo produtivo.

Os resultados obtidos ficaram ainda abaixo dos res-

tritos padroes alemaes, na fonte de emisséo e no ar
ambiente. O cuidado e comprometimento com a
qualidade ambiental tém sido a forma de trabalho do
SGA da empresa.




Entre os principais requisitos ambientais, a importan-
cia do controle, tratamento e disposicao de residuos
em conformidade com as exigéncias normativas e
legais, tém um papel inicial fundamental para as
solucdes dos problemas.

Entretanto, o mesmo valor é dado pelo Sistema de
Gestdao Ambiental da MAHLE quando maximizamos
a eficiéncia no uso dos recursos naturais e preveni-
mos a poluicado; reconhecemos na racionalizacdo a
acao mais completa, com real ganho para o meio am-
biente.

Acreditamos nas possibilidades de substituicao de
alguns materiais, ambientalmente mais corretos; na
racionalizacdo de embalagens; maximizar a eficién-
cia no uso de energia; diminuir os passivos ambien-
tais utilizando alguns residuos como matéria-prima
para terceiros; desenvolver trabalhos cientificos e uni-
Versitarios para recuperar 0s recursos incorporados
nos residuos industriais. A ténica em todas as
unidades da MAHLE ¢ o uso consciente dos recur-
s0s haturais que utiliza.

Reuso de agua

A preocupacao constante com o uso racional da dgua
fez a Planta de Sistemas de Trem de Valvulas em Mogi
Guacu, destinar em 2004 substanciais investimentos
para reuso de 48.000 m?3 de dgua/ano.

Racionalizacao no uso de recursos naturais

Melhorias foram realizadas desde as mais modestas
que aproveitam 97m3/ano de dguas condensadas pe-
los sistemas de refrigeragdo de maquinas operatrizes,
até maiores e novos potenciais de redso que podem
chegar a 96.000m3/ano se forem adicionados o trata-
mento de dgua do processo de lavagem de pistoes,
proposto pela Planta de Pistoes e Bielas. Hoje, 85%
da &gua total consumida pela Planta de Sistemas de
Trem de Valvulas (133.000 m?3/ano) sdo abastecidos
por pocos artesianos. Os 15% restantes (23.000
m3/ano) sdo fornecidos por rede publica.

J& a Planta de Pistoes e Bielas em Mogi Guacu, con-
fia no sucesso da racionalizacdo do uso das suas
aguas, garantindo a sustentabilidade dos seus pocos
artesianos frente as demandas crescentes da area
industrial €, na mesma medida, a reducao dos lanca-
mentos de efluentes.

Em Indaiatuba, na unidade de Sinterizados, a dgua
utilizada no processo de tamboreamento e rebar-
bacao de pecas foi outro bom exemplo cujo objetivo
principal foi o de reduzir a quantidade de efluentes in-
dustriais gerados. Para tanto se investiu no desen-
volvimento e instalacdo de um sistema de recircu-
lacdo da agua nos equipamentos.

Como resultado, numa primeira fase o consumo de
4gua reduziu de 302 para 30m3/més. Na segunda fase



o0 numero de limpezas do sistema passou de seis

para duas ao més, consumindo no periodo 10.000
litros de 4gua ao invés dos 30.000 litros gastos ante-
riormente.

Um outro projeto implantado para o reuso de agua
nas principais operacoes da Fabrica de P9, na unidade
de Bronzinas em Sao Bernardo do Campo, redimen-
sionou instalagdes que viabilizaram circuitos fecha-
dos de circulacdo de dgua nesses processos. O pro-
cedimento garantiu o ganho ambiental e a diminuigao
do volume na captacao, tratamento e descarte de
3.600 m?/ano de efluentes. Porém, outro beneficio
também foi possivel reutilizando 105 kg de pé de
bronze que  eram descartados diariamente apds
processo de tratamento pela ETE.

E nossa determinacao utilizar sempre a agua de
forma responsavel

A MAHLE produz anéis em uma planta localizada em
Minas Gerais, Estado que tem uma das maiores
disponibilidades de dgua do Brasil; sdo 12.000 m3/ano
por habitante, muito mais do que os 2.500 m3/ano
considerados suficientes para as atividades humanas.
Mesmo assim, o uso eficiente desse recurso é tema
permanente dos departamentos de engenharia,
manutengao e meio ambiente da unidade de Itajuba.
Em 2004 os projetos implantados na producao redi-
mensionaram as necessidades de dgua racionalizan-
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do 19.000m3 no ano, ou 8% do consumo total da
fabrica.

Eliminacao de CO,

O dioxido de carbono € o principal gas causador do
efeito estufa. Ele tem contribuido no Brasil e em to-
do o mundo com o aumento das temperaturas no
planeta. Na MAHLE, 160 toneladas de CO, eram
langadas todo ano na atmosfera pelas operacdes de
montagem de eixo de comando de vélvulas. O gés foi
inicialmente substituido no processo por ar compri-
mido resfriado; em seguida foi possivel também eli-
minar esse proéprio "ar' das operacoes através de uma
pequena mudanca No processo, Sem prejuizo para a

producéo.




Racionalizacao de energia elétrica

A Planta de Sistemas de Trem de Vélvulas instalou
quatro conjuntos de aquecimento solar nos vestiarios
dos seus funcionérios, preparados para atender a mil
banhos realizados em média/dia. Adicionalmente, um
gerenciador eletrénico de energia elétrica foi instala-
do para manter um consumo eficiente dos principais
processos produtivos; antes esse processo era feito
manualmente. Esse projeto teve a sua concepcao
ainda em 2002 sendo que a concessionéria de ener-
gia elétrica pode viabilizar a sua implantacdo somente
em 2004, representando uma economia anual de
3.000 MWH, ou 2% do consumo total. Esse resulta-
do mereceu da FIESP - Federacéo das Industrias do
Estado de Sao Paulo, um prémio de conservacao de
energia.

Aproveitamento do calor latente da caldeira

Esta acado surgiu da oportunidade observada de
aproveitar o calor latente da caldeira na unidade de
Indaiatuba, como forma de energia para pré-aqueci-
mento. Foi desenvolvido, entdo, um protoétipo pela
equipe de equipamentos térmicos juntamente com
a de manutencao, modificando-se as tubulacbes da
caldeira ATA VG 40 de modo que esta passasse a
reter o maximo de calor possivel. Ao diminuirse a
diferenca de temperatura necesséria para levar a 4gua
do estado liquido para o estado de vapor, reduziu-se
também a quantidade de energia gasta nessa trans-
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formacéo. O protétipo apresentou um ganho médio
de aquecimento da dgua dentro do reservatério de ali-
mentacao da bomba da caldeira, da ordem de 6,4°C
e uma economia de 3t/ano de gas combustivel. Os
profissionais de engenharia e manutencéo da planta
continuam experimentando novas melhorias no sen-
tido de otimizar ainda mais os trocadores de calor, di-
mensionando e revestindo termicamente as insta-
lacoes, de modo a diminuir as perdas de temperatu-
ra, recuperando possivelmente até 9°C dentro do
reservatorio.
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Desenvolvimento Sustentavel

Atualmente quando se discute a adocdo de novos
estilos de desenvolvimento capazes de superar os
desequilibrios econémicos, sociais € ambientais, o
grande desafio estd em fazé-lo de forma social-
mente justa e ecologicamente sustentavel, face as
reais condicoes de vida da populagao.

Centro Tecnoldgico

O Centro Tecnolégico (CT) instalado na unidade da
MAHLE Metal Leve - Pistoes de Santo Amaro, tem
um longo histérico de proatividade em acdes ambi-
entais, quando desenvolve produtos automotivos
gue contribuem com a reducao do consumo de com-
bustiveis, reciclabilidade de seus materiais, mini-
mizagao de ruidos e emissao atmosférica.

O CT desenvolve também processos utilizados pela
MAHLE para fabricacdo de anéis, bronzinas, pecas
sinterizadas e filtros automotivos; conta com uma
especializada equipe de engenheiros que pesquisa
e desenvolve hoje os produtos e tecnologias que
serdo utilizadas amanha, atendendo os exigentes
requisitos ambientais, sociais e técnicos impostos
pelo mercado automobilistico.

Para o redesenho de produtos e processos impres-
cindiveis a verdadeira inovacao, os projetos realiza-
dos pelo CT consideram o modelo ambiental da pro-
dutividade dos recursos, ao invés do modelo do con-

trole posterior da poluicdo. Produtos e processos
sem chumbo, sem cromo hexavalente, que possam
apresentar alta performance nos motores dos veicu-
los através da minimizacdo de perdas por atrito e a
consequente economia de combustiveis, aliados ain-
da a reciclabilidade dos materiais, fazem parte da
estratégia ambiental deste departamento.

Lagoa

Conhecer e preservar o ambiente natural onde es-
ta inserida é também requisito da MAHLE em Mogi
Guacu. Durante quase dois anos foram realizados
amplos estudos bioldgicos e ecoldégicos em um im-
portante corpo d'adgua situado dentro das suas de-
pendéncias em Mogi Guacu. Com &rea aproximada
de 150.000 m2 é denominada "Lagoa da Mombaca"
pelo IBGE (Instituto Brasileiro de Geografia e
Estatistica). Os estudos puderam contar com espe-
cialistas nas areas de geologia e recursos hidricos.
Também inumeras anélises quimicas das aguas su-
perficiais, subterraneas e sedimentos de fundo da
lagoa foram realizadas em laboratérios. O érgdo am-
biental ratificou a sustentabilidade ambiental do
meio e as acoes de automonitoramento da lagoa
adotadas pela MAHLE.

Renovada a area de vegetacao.
Dando um exemplo de consumo de recurso natural
sem comprometer o meio ambiente, em outubro



de 2004 foram cortados 25.000 m? de eucaliptos ja
em fase adulta, existentes dentro das dependén-
cias da Unidade de Pistoes e Bielas em Mogi Guagu.
O corte que adequadamente manteve a sua ime-
diata rebrota, atingiu quatro metros de altura em
sete meses. Durante esse periodo e até atingir no-
vamente a fase adulta, o consumo de diéxido de
carbono dessa espécie ocorrera em quantidade
maior do que no seu estado original. Esse proces-
so rendeu também matéria-prima que serviu para a
fabricacao de papel; adicionalmente foram plantadas
mais 600 mudas de arvores nativas de preservacao
permanente, somando-se as ja existentes dentro da
MAHLE como as espécies de pau-brasil, ipé e
paineira.

Reflorestamento do entorno da planta

Com o propdsito de preservar uma area de entorno
da empresa, impactada por erosodes, a Fabrica de
Anéis em lItajubd plantou 2.000 mudas de espécies
florestais nativas promovendo a recomposicao da
vegetacdo. Essa iniciativa teve o cuidado de manter
a genética da flora da Mata Atlantica, podendo con-
tribuir com a conservacao da fauna silvestre regio-
nal, e com a fixacao de gés carboénico. Além disso,
representa um estimulo para outras acbdes dessa
natureza que venham fortalecer uma mentalidade
conservacionista, traduzida por um modelo eficiente
e participativo de Gestdao Ambiental.




Tratamento de Agua Industrial

A MAHLE mantém estacbes de tratamento de eflu-
entes em suas plantas de Sao Paulo, Mogi Guacu e
Itajuba, lancando em rede coletora as suas aguas in-
dustriais somente apds tratamento e controle perma-
nente dos padroes de qualidade exigidos pelo 6rgao

ambiental.

Reforma na ETE

Os esforgcos em 2004 para os profissionais que ope-
ram a Estacédo de Tratamento de Efluentes da Planta
de Sistemas de Trem de Vélvulas em Mogi Guacu foi
o de preparar a ETE para atender as novas demandas
de crescimento previstas para as fabricas naquele
ano, sem com isso ampliar a geracéao de efluentes. A
reforma da estacao, adaptada a um sistema continuo
de tratamento dos efluentes industriais e a instalacao
de um filtro-prensa reduziram significativamente os
custos com a destinacao de residuos sélidos gerados
pela ETE, o que significou também um importante
ganho ambiental.
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E prudente se reconhecer que a poluicdo é em
muitos casos, um sinal de que os recursos foram uti-
lizados de forma incompleta, ineficiente ou ineficaz.
Além disso, se gasta para terminar o processo sem
agregar nenhum valor para os clientes, no manu-
seio, na armazenagem, tratamento e descarte
final.Tomar acbes de forma preventiva a geracédo da
poluicao é uma preocupacao constante nas plantas,
bem como a garantia de um ambiente de trabalho
limpo e saudavel.

IMDS e Diretriz Européia

Em 2003 foi organizado junto as areas de enge-
nharia e meio ambiente das plantas um encontro
de trabalho para tratar da implementacao do IMDS
(International Material Data System) e da Diretriz
Européia 2000/53/EC. A proposta teve como obje-

Prevencao da Poluicao e Producao mais Limpa

tivo estabelecer o fluxo de informacdes para o pleno
atendimento aos requisitos de clientes. Hoje o SGA
das unidades analisa criticamente o status da con-
formidade de atendimento desta regulamentacéao
de mercado, planeja e controla acdes de todas as
plantas do grupo MAHLE no Brasil.

P+L (Producao mais Limpa)

O processo de forjamento de pistdes na planta de
Santo Amaro é seguido por posterior operacao de
decapagem, tratamento feito por imerséao das pecas
em banho alcalino de soda caustica, a fim de re-
mover impurezas que se formam na superficie dos
pistdes durante a producao.

Tais banhos precisam ser renovados e descartados
periodicamente. Paralelamente, na estacao de trata-
mento de efluentes (ETE) instalada dentro da propria
planta, as operacdes de quebra quimica de 6leos
sollveis e de tratamento das dguas industriais con-
somem anualmente cerca de 60 toneladas de
solucdo de soda caustica.

O setor de manutencdo da unidade identificou en-
tdo, a oportunidade de utilizacdo do residuo de so-
da cdustica gerada pela operacéo de forjamento, co-
mo importante insumo para uso na ETE. A solucao
adotada foi trabalhada junto ao érgdo ambiental que
considerou os resultados como exemplar alternati-
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va para a diminuicdo da geracao e descarte de resi-
duos, como também a racionalizacao do uso de re-
cursos naturais necessérios a fabricacdo de soda
cdustica.

Concepcao ecolégica desde o projeto

Quando a fabrica da MAHLE Metal Leve Filtros, es-
tava sendo projetada para instalacao em Mogi
Guacu, o departamento de engenharia iniciava toda
uma concepcdo de uma fabrica ambientalmente
mais limpa desde a sua origem, incluindo também
o processo de manufatura e os produtos industria-
lizados com a melhor tecnologia disponivel para a
fabricacao de filtros automotivos no mundo.

Como exemplo, a estufa de cura do papel filtrante,
equipamento utilizado para polimerizar a resina im-
pregnada no papel, utiliza ar circulante aquecido
através da queima de GLP (Gés Liquefeito de
Petroleo). Os gases residuais provenientes do
processo nao sao lancados no meio ambiente, mas
sim reutilizados na propria camara de combustdo da
estufa, racionalizando também o consumo de com-
bustivel.

Desenvolvimento de embalagens

Todo o processo de desenvolvimento de embala-
gens, feito pela engenharia da unidade de Aftermar-
ket em Limeira, envolve aspectos técnicos e produ-

tos ambientalmente mais corretos. Uma embalagem
nova considera itens como a possibilidade de reci-
clabilidade no final da sua vida util; o uso de mate-
riais fabricados a partir madeiras exdéticas, comer-
ciais, originadas de éareas replantadas permitidas
pela legislagao brasileira; seguidas de simbologias e
mensagens para adequada destinacdo que sao evi-
denciadas nas embalagens.

Servigo de Atendimento ao Cliente (SAC)
Implementar o SAC com orientacdes ambientais
para os clientes foi outra preocupacdo do SGA da
unidade em Limeira. Através do telefone 0800
150015 os usuarios recebem informacoes técnicas
para o melhor uso € aplicacado dos produtos MAHLE,
como também aquelas necessarias sobre o correto
descarte dos materiais substituidos.
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Treinamento

Em junho de 2003, as areas de Meio Ambiente e
Recursos Humanos desenvolveram um treinamento
ambiental em forma de teatro para todos os fun-
cionarios de Mogi. De maneira divertida se procurou
esclarecer conceitos béasicos da politica ambiental da
organizacao.

A peca teatral "A Lagoa" foi encenada por artistas e a
apresentacao mostrou como atitudes cotidianas po-
dem ser fundamentais para a conservacao do meio
ambiente. Na ocasiao, os funcionarios receberam um

Acoes Socials

Dona de uma cultura ambiental que se estende as co-
munidades, a MAHLE possui um amplo leque de
acoes focadas na responsabilidade ambiental das suas
atividades, mas que resultem também em ganhos so-
ciais quando d& um destino Util aos residuos gerados,
seja no reuso pela comunidade ou pelas proprias o-
peracoes industriais. Alguns exemplos:

Horto florestal de Anhumas
O Horto Florestal de Anhumas com uma extensa area

folheto para apresentarem sugestées de melhorias e
de racionalizacao no uso dos recursos naturais utiliza-
dos na producéo. Os treinamentos com foco ambien-
tal totalizaram cerca de 10 mil horas em todas as éareas
nesse periodo. Em 2004 a experiéncia foi repetida e
o roteiro abordou a importancia das acdes preventivas
a poluicao, os impactos ambientais que alguns residu-
os podem provocar € os planos de emergéncia a
serem seguidos. A peca "Os residuos Contra Atacam”
alcancou também todos os colaboradores das trés
plantas de Mogi Guacu.

ecoldgica e de lazer, € também atracao turistica e
serve a educacdo ambiental de quem o visita em
Itajubd. Com uma area de 22 hectares a flora e a
fauna do horto é muito rica na sua diversidade de es-
pécies. A vegetacdo é constituida de matas,
capoeiras, pastos e pomares onde sao encontrados
os ipés amarelos e o pau-ferro, por exemplo. Algumas
espécies representam a fauna como o tucano, alma-
de-gato, mico-estrela, jacu, paca, cutia, o cachorro do
mato, diversos tipos de cobras, alguns lagartos e pe-
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guenos animais, gambdas, o tatu-galinha, ourico, e
vérios outros. O apoio da empresa visa a manutengao
da &rea através da doacao de materiais de construcao
civil para algumas reformas. O horto utiliza também
a sua beleza natural cénica para promover o
Ecoturismo.

Coleta Seletiva nas Escolas

Ampliando o programa de coleta seletiva praticada
internamente, o SGA da MAHLE forneceu em 2003
e 2004 material educativo para 32 escolas da rede
municipal de ensino em ltajubéa; 14 na area urbana,
8 na drea rural e 10 creches, alcancando quase 5.000
criancas. Coletores de papel, plastico, vidro, metal
e lixo comum né&o reciclavel também foram doa-
dos. O material separado é recolhido por uma em-
presa que comercializa sucatas e reverte a receita
apurada com esse material em prémios para os
alunos e a escola.

"Programa Lixo e Cidadania"

Em 1998 a Prefeitura de Sao Bernardo adotou o
"Programa Lixo e Cidadania" vinculado ao programa
constituido pela Unicef, que inclui entre as suas tare-
fas o fim da catacéao de lixo por criancas e adoles-
centes e a mudanca da dramatica situagao do desti-
no final do lixo no Brasil. Por meio de solugdes ambi-
entalmente sustentaveis e que possam contribuir com
atividades sociais mais dignas, a unidade de Séo

Bernardo apés melhorias implantadas na coleta sele-
tiva dos residuos industriais gerados em toda a plan-
ta, iniciou a sua participacdo no programa municipal
que mantém mais de 60 familias com a renda apura-
da da venda de reciclaveis, além de manter 74 cri-
ancas na escola. Os colaboradores deram entdo um
passo a frente e estenderam esse compromisso
trazendo os materiais reciclaveis separados nas suas
préprias casas, participando ativamente e cada um
podendo fazer a sua parte na construcao de um futuro
melhor.
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Conclusao

Quando conquistamos em 2000 a certificacdo 1SO 14001
em nossa planta de Mogi Guacu consolidava-se o
processo estruturado de melhoria continua das acoes
ambientais praticadas por toda a empresa. Sempre
alinhada as exigéncias da legislacao ambiental brasileira,
a MAHLE passava a contar também com um Sistema
de Gestdo Ambiental, organizado sob requisitos norma-
tivos reconhecidos mundialmente.

Naguele momento, novos desafios comecavam a ser
tracados; a necessidade de se manter o principio da sus-
tentabilidade reforgava-se, melhorando sempre as ativi-
dades da organizacdo de forma ecologicamente mais cor-
reta, com processos e produtos mais limpos. Jé tinhamos
em mente que haveria muito por fazer e, principalmente,
muito para aprender sobre as transformacdes que o meio
ambiente vem mostrando a toda humanidade. Com to-
dos os colaboradores melhores conscientizados e com-
prometidos com as questdes ambientais, a Politica
Ambiental foi implementada junto a objetivos e metas
sustentados sobre trés pilares que norteiam sempre 0s
negocios da MAHLE: prudéncia ecoldgica, eficiéncia
econdémica e responsabilidade social.

Os novos planos de acédo colocados em pratica, incluin-
do treinamentos e investimentos especificos na area
de meio ambiente tomaram-se de maior importancia no
dia-a-dia de todos. Naturalmente, a responsabilidade
desses compromissos chegou as familias e a algumas

comunidades de influéncia da MAHLE como escolas
da rede publica, cooperativas de residuos reciclaveis,
parques, entre outros, procurando favorecer e multi-
plicar acoes responsdveis com o meio ambiente.

Hoje, o leitor pode verificar neste Relatério Ambiental
2003-2004 que o Grupo MAHLE no Brasil vem procu-
rando fazer a sua parte reconhecendo as prioridades
ambientais. Prestamos especial atencao ao vinculo so-
cial e a necessidade de crescimento do nosso Pais; no
Brasil os problemas sociais ainda sao causa e efeito da
deterioracdo do meio ambiente. Este vinculo ajuda a
colocar em destaque a riqueza dos N0ssos recursos na-
turais e a importancia de poder explora-los, mas de for-
ma responsavel, sem a agressao brutal nao susten-
tdvel, muitas vezes praticada.

Em vinte anos a populacédo, essencialmente pobre, do
planeta estara 35% maior do que hoje; um numero ain-
da mais escasso de recursos naturais podera se apre-
sentar se nada for feito.

Na MAHLE, acreditamos que nao ha limites para a me-
lhoria da qualidade de produtos e servicos possivel de
ser alcancada através dos ganhos ambientais e da me-
Ilhor qualidade de vida. Mantemos o estimulo para
realizar os nossos trabalhos com a determinacao de aju-
dar a moldar um Planeta muito melhor para todos,
hoje e no futuro.
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Unidades do Grupo MAHLE no

MAHLE Metal Leve S. A. - Pistoes e Bielas (Matriz) - PL1
Av. Ernst MAHLE, 2000 - Mombaca

Mogi Guagu - SP

CEP: 13846-146

MAHLE Componentes de Motores do Brasil Ltda. - Anéis - PL1
R. Brasilio Luz, 535 - Portao 3 - Santo Amaro

Séo Paulo - SP

CEP: 04746-901

MAHLE Componentes de Motores do Brasil Ltda. - Anéis - PL2
Av. Tiradentes, 251 - Distrito Industrial Sérgio Pacheco

[tajubd - MG

CEP: 37504-088

MAHLE Metal Leve Miba Sinterizados Ltda. - Sinterizados - PL3
Rodovia Santos Dumont, km 57,2

Indaiatuba - SP

CEP: 13330-970

MAHLE Metal Leve S. A. - Aftermarket - PC AM
Rodovia Limeira - Mogi Mirim, km 103

Limeira - SP

CEP: 13480-970

MAHLE Metal Leve S. A. - Bronzinas - PL2
Av. 31 de Marco, 2000 - Jd. Borborema

Séao Bernardo do Campo - SP

CEP: 09660-000

MAHLE Metal Leve - Filtros - PL5
Av. Ernst MAHLE, 1500 - Mombaca
Mogi Guacu - SP
CEP: 13846-146

MAHLE Metal Leve S. A. - Pistoes - PL1
R. Brasilio Luz, 535 - Santo Amaro

Sao Paulo - SP

CEP: 04746-901

MAHLE Metal Leve S. A. - Sistemas de Trem de Valvulas - PL2/PL3
Rodovia SP 340 km 176,5

Mogi Guacu - SP

CEP: 13840-000
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Unidade Filtros Mogi Guagu Unidade Pistoes e Bielas Mogi Guacu

Unidade Pistoes e Bielas Unidade Miba Sintetizados
Mogi Guacu Indaiatuba

Aftermarket Limeira Unidade Anéis Itajuba

Unidade Pistoes e Anéis Séo Paulo Unidade Pistoes
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Relatorio Ambiental € uma publicacao da area de Meio Ambiente do Grupo MAHLE Brasil.
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